
 

 
Arbeitsschritte der Ölvergoldung
 
 

Untergrundvorbereitung:
 

• Putz- oder Stuckflächen entstauben

• lösemittelhaltiges Putzgrundiermittel sorgfältig auftragen

• Deckanstrich mit gewünschtem Glanzgrad und gewünschter Farbigkeit
 
 

Verarbeitung: 
• Mixtion mit einem Borstenpinsel gleichmäßig auftragen

• anschließend mit einem trockenen Borstenpinsel, einem 
Kunststoffschwämmchen oder 
die Mixtion gleichmäßig dünn und ohne Pfützen in den Tiefen auf der 
Oberfläche verteilt ist

• nach vorgeschriebener Trockenzeit „Pfeifprobe“

• Blattmetall von unten nach oben anschießen

• die Überschüsse vorsichtig mit einem weichen Pinsel zu den Fehlstellen hin 
einkehren 

• nach vollständiger Trocknung mit einem Wattebausch die Oberflä
vorsichtig aufpolieren

 
 

zu Beachten: 
 

• Mixtion kann im Innen

• es kann Transfer-Blattmetall und Loses Blattmetall verarbeitet werden

• Mixtion ist streichfertig eingestellt, kann aber bei Bedarf bis zu 50 % mit 
Balsam Terpentinöl verdünnt werden
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lösemittelhaltiges Putzgrundiermittel sorgfältig auftragen 
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Kunststoffschwämmchen oder – vlies sorgfältig die Fläche abziehen, so dass 
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Mixtion ist streichfertig eingestellt, kann aber bei Bedarf bis zu 50 % mit 
pentinöl verdünnt werden 

Deckanstrich mit gewünschtem Glanzgrad und gewünschter Farbigkeit 

vlies sorgfältig die Fläche abziehen, so dass 
die Mixtion gleichmäßig dünn und ohne Pfützen in den Tiefen auf der 

die Überschüsse vorsichtig mit einem weichen Pinsel zu den Fehlstellen hin 

nach vollständiger Trocknung mit einem Wattebausch die Oberfläche 
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